


Produkte ' Tradition und Innovation

Herzlich Willkommen bei der Allgemeine. Wir freuen
uns, dass Sie unser Produktprogramm in lhren Handen
halten. Damit erhalten Sie Einblick in unser Leistungs-
spektrum. Die Umwandlung von vermischten edelme-
tallhaltigen Materialien zu reinen Edelmetallen hat in
unserem Haus eine lange Tradition. Reine Edelmetalle
werden hier zu Legierungen und diese wiederum zu
Halbzeugen fiir die verschiedensten Industrieanwen-
dungen und fiir die Schmuck- und Uhrenherstellung.
Ein stdndiger Kreislauf, der sich in vertrauensvoller
Verbundenheit mit unseren Kunden vollzieht.

Vertrauen, Offenheit, Respekt, Innovation, Nachhaltigkeit,
Teamarbeit und Engagement betrachten wir als entscheidende
Werte innerhalb dieses stdndigen Wandels. Mit unseren Kunden
als Partner in diesem ganzheitlichen Prozess streben wir nach
stdndiger Verbesserung und beriicksichtigen dabei wirtschaftliche,

umwelttechnische und soziale Auswirkungen.

Auf eine gemeinsame und vertrauensvolle Zukunft. Ihre Allgemeine.
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Erfahrung

Die Allgemeine Gold- und Silberscheideanstalt AG wurde 1891 als Aktiengesellschaft in
Pforzheim, dem Zentrum der deutschen Schmuck- und Uhrenindustrie, gegriindet. Sie ist
seit mehr als 100 Jahren auf die Riickgewinnung von Edelmetallen und die Herstellung von
Edelmetallprodukten spezialisiert und zahlt zu den fiihrenden Scheideanstalten in Europa.

Zukunft

Als einer der flihrenden Anbieter auf dem europdischen Edelmetallmarkt stellen wir uns
téglich den hohen Anspriichen unserer Kunden. Deshalb investieren wir kontinuierlich in
zukunftsorientierte, umweltgerechte Betriebs- und Fertigungsanlagen, die Kleinmengen wie
GroBauftrdge gleichermaBen rationell bedienen, in fortschrittliche Labortechnologie fiir
Qualitatssicherung, Forschung und Entwicklung, in kundenorientierte Fachkompetenz und
Qualifikation unserer Mitarbeiter.
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Wirtschaftlichkeit

Erfahrene und hochspezialisierte Mitarbeiter, zeitgemaBe und innovative Technologien und
ein effizientes Datennetzwerk garantieren Wirtschaftlichkeit, Prazision und damit einen
reibungslosen, termingerechten Ablauf.

Internationalitit

Die Allgemeine-Gruppe ist in Europa und Asien vertreten und bietet mit ihren Tochtergesell-
schaften in Deutschland, Benelux, Osterreich und Thailand den kompletten Vorortservice fiir
ihre Kunden. Innerhalb des Umicore-Konzerns ist die Allgemeine mit verbundenen Unterneh-
men auch in GroBbritannien, Kanada und Italien présent.

Umwelt

Die Allgemeine betreibt aktiven Umweltschutz mit dem Ziel, alle angewendeten Verfahren
kontinuierlich zu optimieren. Die Steigerung der Effizienz in der Nutzung von Rohstoffen und
Energien ist ein wichtiger Aspekt bei der Entwicklung umweltfreundlicher Prozesse.

Die Allgemeine | Ein Unternehmen mit Format



Mensch und Technik

Die vielfaltigen Erwartungen der Kunden erfiillen und oft sogar

uibertreffen — Vertrauen geben - das ist das wichtigste Kapital
der Allgemeine.

Die Organisation der Allgemeine orientiert sich konsequent an
den Bediirfnissen ihrer Kunden.

Mit tiber 360 erfahrenen, groBteils hochspezialisierten
Mitarbeitern besitzt die Allgemeine einen teamorientiert
aufgestellten Mitarbeiterstamm, der sein Handeln in Vertrieb,
Produktion und Verwaltung ganz auf den Kunden ausrichtet.

Durch eine zielgerichtete Ausbildung pflegt das Unternehmen
permanent eine aktive Nachwuchsférderung.

Die Allgemeine verfiigt liber ein modernes Qualitatsmanage-
mentsystem, das nach DIN EN 1SO 9001:2000 und 14001:2004
zertifiziert ist.

Reinheit und
Vertrauen

Die Laboratorien der Allgemeine garantieren eine umfassende
Qualitatssicherung fur eine lickenlose Werkstoffanalytik und
-charakterisierung fiir die von uns produzierten Edelmetall-
legierungen.

In'unseren chemischen Laboratorien werden die aus den homo-
genisierten Scheidematerialien entnommenen Proben mit Hilfe
von dokimastischen, nasschemischen und spektralanalytischen

Verfahren auf ihre Edelmetallgehalte untersucht.

Durch ihre Kompetenz und.Leistungsstarke und ihre Mitarbeit
in nationalen und-internationalen Gremien wie DIN-Normen-
ausschuss Schmuck und GDMB-Chemikerausschuss verfiigen sie
stets lber den neuesten Stand der Analysentechnik.

Fiir die Analytik der Edelmetalllegierungen sind die Laboratorien
der Allgemeine nach DIN EN ISO 17025 akkreditiert, d.h. Priif-

und Analyseverfahren entsprechen international den Standards -
flirdie Zertifizierung von Ausgangsmaterial fiir Edelmetallhalb- ’ A
fabrikate flir amtlich gepriifte und punzierte Edelmetallpro- i a : “
dukte. Besonders relevant ist.dieser Nachweis fiir Abnehmer =t ull

von Edelmetallprodukten; die selbst oder'deren Kunden in der a4
Schweiz oder in Frankreich angesiedelt sind. Fiir diesen Kunden-—

kreis ergeben sich mit einem Priifbericht der Allgemeine nach "
DIN EN ISO 17025 fiir Halbzeuge aus Gold-, Silber-, Platin- und
Palladiumlegierungen wesentliche Vereinfachungen bei der

Einfuhr.

Auf unseren Priifberichten fiir Edelmetalllegierungen befindet

sichedas international giiltige ILAC-MRA-Logo in Verbindung
mit dem Logo der DACH. ILAC-MRA steht fiir International

Laboratory Accreditation Cooperation - Mutual Recognition
Arrangement.

Die Allgemeine | Mensch und Technik | Reinheit und Vertrauen



| Werkstoffe

d Kompetenz in Edelmetall - Gold, Silber,
Platin, Palladium

Die Werkstoffe und Legierungen, die in unser Produktsorti-
ment aufgenommen werden, umfassen sowohl| Standard- wie
auch Spezialausfiihrungen. In ihren Eigenschaften richten sie
sich streng nach den Anspriichen unserer Kunden und werden
somit den verschiedensten Verwendungszwecken gerecht.

Es finden sich hier Ausgangsmaterialien fiir die industrielle
Fertigung von technischen Produkten wie auch Grundstoffe fiir
die klassische Schmuck- und Uhrenherstellung in der Industrie
oder in Goldschmiedewerkstatten. Die hochrangigen Verarbei-
tungseigenschaften unserer Werkstoffe werden durch standige
Qualitatskontrolle und Werkstoffanalytik gewahrleistet.

Fiir jede Anwendung der richtige Werkstoff - mit einem
breitgefacherten Spektrum an Farben und physikalischen
Eigenschaften.

Produkte | Werkstoffe
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‘Werlgstoffe.

WERKSTOFF/LEGIERUNG Farbe Schmelzpunkt = Dichte  Hirte HV 5 ) Zugfestigkeit™)  Bruch-
dekorative Anwendungen gy, cintervall im . : i AL
9 Gleichgewichts- gegliiht, hart, kaltverfestigt 5 Minimum
zustand rekristallisiert gL, Ui,
20% 40% 60% rekristallisiert rekristallisiert
+10%

°C g/em® + 10 HV +20HV  +20HV +20HV N/mm? %
333/75 sattgelb 850 - 910 109 105 160 210 230 470 40 ) . - N
333/120 ool 800 - 860 109 100 165 205 235 450 40 WERK-STOFF/LEGIERUNG ggum_ellﬁ eurvnzlx(ltl Dichte Harte HV 5 *) Zugfestigkeit™) Rm ggﬂﬂ:l_ngA
375/27 rot 960 - 990 1,0 100 150 175 195 450 30 technische Anwendungen im Gleichge- gegliint, hart, kaltverfestigt gegliht,  hart Minimum
375/60 sattgelb 870 - 950 11,0 110 170 195 210 380 40 wichtszustand rekristallisiert rekristallisiert gel?l‘uhtil“
417/45 gelb 870 - 915 1.4 100 165 195 225 350 30 20%  40% 600%  +10% SERIE | e
s e ) 06 T e s 6 i 20 c glom’ £10HV  £20HV £20HV £20HV  Nimm'  Nimm' 9
585/90 sattgelb 800 - 850 13,1 130 175 210 240 450 40 Ag 500 780 - 865 9,6 100 120 140 155 330 560 20
585/100 rosé 820 - 870 13,3 140 190 230 240 500 30 Ag 800 780 - 820 10,2 85 115 130 140 320 560 20
585/200 gelb 835 - 855 13,6 175 205 235 250 590 30 Ag 835 780 - 840 10,2 80 110 125 140 320 550 25
585/260 gelb 830 - 850 13,7 160 215 240 250 550 25 Ag 925 820 - 910 10,3 70 105 130 140 240 520 30
585/300 hellgelb 850 - 890 13,9 140 195 220 230 500 30 Ag 935 820 - 910 10,3 70 105 130 140 280 520 30
585/340 griingelb 860 - 940 14,0 120 160 185 195 450 30 Feinsilber Ag 4N 961 10,5 35 65 75 85 150 300 45
585/415 blassgelb 1015 - 1020 14,1 40 75 90 100 220 45 Feinsilber Ag 3N7 961 10,5 35 65 75 85 150 300 45
585/1414 gelb 835 - 855 13,6 175 205 235 250 590 30 Feinsilber Ag 4N200 961 10,5 35 65 75 85 150 300 45
585/1415 gelb 835 - 855 13,6 175 205 235 250 590 30 AgNi0,15 955 - 960 10,5 50 80 100 110 200 300 30
750/20 rot 900 - 940 15,0 150 200 230 255 550 35 AgCu1,5Ni0,15 Algedur 27 900 - 940 10,4 60 90 110 130 240 410 30
750/40 rot (5N) 880 - 900 15,0 160 215 250 260 560 30 AgCu3 Ag 970 910 - 940 10,4 55 85 100 110 220 470 25
750/90 rosé (4N) 870 - 890 15,3 140 210 230 245 550 40 AgCu10 Ag 900 780 - 875 10,3 80 105 130 140 300 530 30
750/125 sattgelb (3N) 880 - 890 15,4 140 180 200 215 520 40 CuAg2 1050 - 1075 9,0 50 100 130 150 280 550 30
750/130 sattgelb (3N) 880 - 890 154 140 180 200 215 520 40 AgNi10 AgNi 900/100 - 102 50 80 100 110 220 400 30
750/150 hellgelb (2N) 890 - 920 15,5 130 175 200 215 500 35 AgNi20 AgNi 800/200 - 10,0 60 85 100 110 280 450 20
751/1802 hellgelb (2N) 890 - 890 15,5 130 175 200 215 500 35 AgPd30 AgPd 700/300 1165 - 1205 10,9 75 110 130 140 300 570 35
752/1810 rosé (4N) 870 - 900 15,3 140 210 230 245 550 40 :
755/40 rot (5N) 880 - 900 15,1 160 215 250 260 560 30 Femgold Au 9.9.99% 1063 19,3 30 60 65 65 125 200 5
755/125 sattgelb (3N) 880 - 890 15,5 140 180 200 215 520 40 AuNi5 ) AuNi 9?0/50 995 - 1010 18,3 115 160 190 200 380 640 30
900/50 gelb 940 - 985 175 80 125 140 145 340 25 AuAg26Ni3 AuAgNi 710/260 1035 - 1050 15,3 85 120 145 160 330 570 30
917/10 rosé 975 - 990 17,6 110 140 160 175 350 25 Reinplatin Pt 3N5 1770 21,5 50 65 75 85 135 280 40
917/53 gelb 995 - 1020 17,9 55 105 120 125 220 25 Reinpalladium  Pd 3N5 1552 12,0 50 100 120 130 190 400 25
986/~ sattgelb 1040 - 1060 19,0 85} 70 80 90 150 30 PdCu15 Pd 850 1370 - 1410 1,3 110 155 180 195 420 700 30
BED &7 sattgelb B = 1050 o 4 & w = 121D &C Fiir alle Legierungen stehen detaillierte Datenbldtter mit weiteren Verarbeitungshinweisen zur Verfiigung.
333/585 weiB Ag 870 - 930 12,1 80 115 125 135 340 35 Feingehalt punzierfihiger Legierungen gem. EN 29202
375S3 weiB 1,5% Pd 850 - 915 12,3 105 145 170 185 410 30 Weitere Legierungen auf Anfrage
585S weil 10% Pd 1040 - 1130 14,5 90 140 160 175 400 35 *) Zwischenwerte auf Anfrage
585 S2 weil 14% Pd 970 - 1080 14,4 130 190 210 230 490 40
585 M weil 19% Pd 1060 - 1150 14,5 160 220 240 250 570 30
585 H10 weiB 8,5% Ni 900 - 940 12,7 180 215 240 270 620 30
590 H1 weiB 10% Ni 910 - 990 12,8 150 240 270 290 660 30
755 S wei3 5% Pd 930 - 1020 16,0 130 175 190 195 490 25
750 S weiB3 10% Pd 1000 - 1160 16,0 100 160 180 190 380 35 P ° °
750 A weiB3 10% Pd 980 - 1060 16,0 160 215 245 255 570 30
U TN S T — —— Hochste Produktreinheit,
750 CHR weiB 13% Pd 1030 - 1100 15,7 160 210 250 275 550 30 ° oo
750 CHS weiB3 13% Pd 1030 - 1100 15,7 160 210 250 275 550 30 P d kt 1 t t d
750 S2 weiB3 14% Pd 990 - 1100 16,0 120 175 190 205 450 30 rO u qua 1 a un
750 M weiB3 16% Pd 1040 - 1150 15,8 140 190 220 240 470 30 ° ° °
750 H8 weiB3 5% Ni 865 - 925 14,4 190 215 265 285 635 30
B 0 O 5 ein breites Sortiment an
750 H1 weiB3 10% Ni 920 - 960 14,9 210 270 290 310 730 35
PdAg 950/20 wei 1380 - 1450 1.8 100 140 160 175 390 30 Standardwerksto ffen
PtPd 585/100 weiB 1410 - 1510 14,2 180 230 250 260 420 20
PtPd 585/365 wei3 1600 - 1660 15,6 110 180 190 200 355 35
PtPd 750/100 weil 1600 - 1670 16,7 180 240 260 280 615 20
Ptlr 800/200 wei 1815 - 1830 21,7 190 220 245 260 570 20
PtPd 900/100 weiB 1710 - 1750 19,9 50 85 100 125 190 30
PtCo 950 wei 1730 - 1740 20,5 130 195 215 230 340 20
PtW 950 wei 1840 - 1860 21,3 150 215 240 260 510 25
PtRu 950 wei3 1780 - 1795 20,8 130 180 200 215 400 20
PtPlus 950 wei 1620 - 1680 19,9 160 210 230 235 430 15
PtCu 952 weil3 1730 - 1745 20,3 110 160 185 200 300 25
PtCu 960 weiB 1730 - 1745 20,3 100 145 170 185 320 25

Fiir alle Legierungen stehen detaillierte Datenbldtter mit weiteren Verarbeitungshinweisen zur Verfiigung.
Feingehalt punzierfdhiger Legierungen gem. EN 29202

Weitere Legierungen auf Anfrage

**) Zwischenwerte auf Anfrage

Produkte = Werkstoffe




WERKSTOFF/LEGIERUNG - dekorative Anwendungen

Flir dekorative und
technische
Anwendungen der
richtige Werkstoff

Lieferformen und Einsatzbereiche

Qualitdt und Quantitdt - kein Gegensatz, sondern Erganzung

Einsatzbereiche

Schmuck (flachiger
Schmuck), Tiefzieh-
u. Pressarbeiten
Schmuck und Uhren
nender Verarbeitung
Miinzen, Medaillen

Ketten
Formteile aus spa-

Guss
Ringe

Grundlage unserer Fertigungstechnologie sind leistungsfahige StranggieBanlagen. Verarbeitungs-
gerechtes Halbzeug ist das Ergebnis eines einwandfreien Schmelzprozesses und einer Verformungs- Lieferformen
technologie, die auf Enddimension und Verwendungszweck sorgfaltig abgestimmt ist. Durch diese

Gussplittchen
Blech/Band
Profildraht
Stangen,
Profile
Ringrohlinge
(priigefahig)

Stanzteile
Draht/
Rohr

Ronden

Herstellungsweise zeichnen sich unsere Werkstoffe durch besonders gute Homogenitat, geringe

333/75 ©
333/120
375/27

Neben der chemischen Zusammensetzung werden die Werkstoffeigenschaften vor allem durch h ﬂ?ﬁg .

Kaltumformung und Gluhung bestimmt. Wird ein weicher Werkstoff z.B. durch Walzen Qjer (i gggﬁg g

585/90 .
585/100

585/200

585/260 .
585/300 .
585/340 .
585/415
585/1414
585/1415
750/20
750/40
750/90
750/125
750/130
750/150
751/1802
752/1810
755/40
755/125
900/50 .
917/10

917/53 .
986/-

990 Ga

333/585 o
375 S3

585 S o
585 S2 o
585 M C
585 H10

590 H1

755 S

750 S o
750 A

750 U =
750 CHR o
750 CHS O
750 S2

750 M 0
750 H8

750 H10 o
750 H1

751 E . . . . .

PdAg 950/20 . . . . . 0 . .
PtPd 600/100

Ptlr 800/200 O O O ) O

PtPd 900/100 .

PtCo 950 O
PtW 950

PtRu 950 O
PtPlus 950 O
PtCu 952

PtCu 960

Ag 500
Ag 800
Ag 835 i
Ag 925 . .
Ag 935 » .

Gasgehalte, Lunker- und Blasenfreiheit und optimale Verformbarkeit aus.

O WERKSTOFF/LEGIERUNG - technische Anwendungen

Lieferformen

DR
e o o o o
e o o 0 0 o o
e o o
.
Ronden
(prégefahig)
Bander
Bleche,
Zuschnitte
o Drihte
o Rohre
o o largets
Anoden
Salze
o Silberkat

Feinsilber Ag 4N
° Feinsilber Ag 3N7
o Feinsilber Ag 4N200
. . AgNi0,15
AgCu1,5Ni0,15 Algedur 27
o AgCu3 Ag 970
5 5 AgCu10 Ag 900 L
CuAg2
AgNi10 AgNi 900/100
AgNi20 AgNi 800/200
o | o AgPd30 AgPd 700/300
Feingold Au 99,99% . . . S I R R
* AuNi5 AuNi 950/50 .
. AuAg26Ni3 AuAgNi 710/260 .
Reinplatin i} il L]
0 Reinpalladium . . .

Produkte | Lieferformen und Einsatzbereiche




Produkte | Bleche | Binder| Tafeln | Scheiben

Bleche | Bander | Tafeln | Scheiben

Die Basis fiir glanzende Ergebnisse

Bleche oder Bander mit hervorragenden Tiefzieheigenschaften
sowie mit gebiirsteter oder auf speziellen Wunsch auch
glanzgewalzter Oberflache, die problemlos und rationell zu
hochwertigen Endprodukten weiterverarbeitet werden kénnen.
Silberbleche liefern wir in vielen, auch libergroBen Abmes-
sungen. Scheiben und Lochscheiben werden in verschiedenster
Ausflihrung speziell nach vorgegebenen Formen und MaBen
hergestellt. Kundenspezifikationen wie Harte und MaB-
toleranzen werden in unseren Labors liberwacht. Ob Bleche,
Béander oder Tafeln - einwandfreie Qualitat ermdglicht effektive
Arbeitsablaufe.
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WERKSTOFF/LEGIERUNG Tafelblech Blechzuschnitt Bénder LIEFERFORM Dicke Breite Lange auf Anfrage  Toleranzen I(:)iﬁfﬂ;lt?rtl:‘/ Lieferzustand Anwendungen
erflache
mm mm mm
333/75 ® e ) . ) ) .
375/27 . . Binder 0,1-20 3,0 - 100,0 endlos weitere DIN EN 1652 gebiirstet, im weich Dekorative und
375/60 . . Au-Pt-Pd- Abmessungen Ring bzw. auf Sonder: industrielle Anwen-
417/45 S S Werkstoffe Spule spez. Hdrte dungen, Stanzteile,
gggﬁg : : Sonder: Schreibgerate
585/90 . . Walzoberfliche,
585/100 . . glanzgewalzt
585/200 . .
585/260 . ] Binder 05-20 max. 350 DIN EN 1652 walzblank oder ~ weich oder hart
585/300 * . o ebiirstet
ggg ﬁ ?g . . Ag-Werkstoffe 01-20 . 100 9
585/1414 L4 L3
585/1415 . . .
750/20 . . Vorwalzbéander 20-40 max. 350 auf Anfrage walzblank oder weich oder hart
750/40 . . Ag-Werkstoffe gebiirstet
750/90 © Q
750/125 ® .
750/130 o o
750/150 . . — . . .
751/1802 . . Blechzuschnitte 0,1 - ca. 10,0 nach Kunden- nach Kunden- Maximalstarke DIN EN 1652 gerichtet und weich oder hart Dekorative und
752/1810 O U anforderung anforderung  auf Anfrage gebiirstet oder industrielle Anwen-
900/50 O S walzblank dungen, Elektroin-
917/10 . i dustrie, Kontakther-
3;2553 : : steller, Maschinen
= und Anlagenbau,
990 Ga - Medizintechnik,
:3;:7*1;/225 : : Mess- und Regel-
technik
585 S © Q
585 52 . . Tafeln 03-30 500 1000 weitere Legie- DIN EN 1652 glanzgewalzt weich
585 M . . UbergraBen auf Sonder: Sonder:
585 H10 . . Ag 935 und ergroBen au rungen onder: onder:
590 H1 . . Ag 925 Anfrage gebiirstet spezielle Hirte
750 S . .
750 A . . .
750 U . . Tafelzuschnitt 03-30 < 500 < 1000 DINEN 1652  glanzgewalzt weich oder hart
O 750 CHR . L Ag 935 und oder gebiirstet
750 CHS . . A
cnalicn >ic g : : 992
750 M . .
] ;gg II:II? : : Vorwalzbleche 1,5-8,0 360 (ca.) 1000 Breite + 5mm  Walzoberfliche  weich oder hart,
e I l I 61 I l S a I I l PdAg 950/20 . . oder gebiirstet unbesdumt
. Ptlr 800/200 ° ®
PtW 950 O O . . . . . .
PtRu 950 . . Scheiben 02-25 Durchmesser bis siehe Breite weitere DIN EN 1652  geschnitten weich oder hart Korpuswaren,
. PtPlus 950 . . 200 mm (Au) Abmessungen oder gestanzt, Schmuck und Uhren,
PtCu 952 L . . glanzgewalzt dekorative Anwen-
hochwertige k& : - H bew. bls 300 mm s0s-10 Ao tungen
Ag 500 . . (Au, Pt)
d d t ﬁg ggg : : U=ab bis 500 mm (Ag) 055310 Sonder: gelocht
E n p rO k e Ag 925 5 5 05-25 bis 750 mm (Ag) DIN EN 1652
Ag 935 o o
Feinsilb Ag 4N "
F:;:zhbg Ag 3N7 : : UbergréBen und weitere Werkstoffe auf Anfrage.
Feinsilber ] 0
AgNi0,15 . .
AgCu1,5Ni0,15 Algedur 27 .
AgCu3 Ag 970 .
AgCu10 . :1.
gCu Thr Vorteil:
Feingold Au 99,99% . L . . .
AuNi5 AuNi 950/50 . problemlose Weiterverarbeitung zu hochwertigen Endprodukten
Reinplatin . .
Reinpalladium . . ein umfangreiches Lager gewahrleistet einen schnellen Zugriff auf ein

Weitere Legierungen auf Anfrage.
Fiir punzierfihige Legierungen: Gehaltstoleranzen entsprechend den
Punzierungsbestimmungen.

breites Blech- und Tafelsortiment
minimaler Polieraufwand durch geringe Rautiefe (bei glanzgewalzten Oberflichen)
Einhaltung engster Toleranzgrenzen gewahrt exakte MaBhaltigkeit

LEndlos"-Béander erhdhen den Nutzungsgrad lhrer Verarbeitungsmaschinen

Produkte | Bleche | Bander | Tafeln | Scheiben



20 21

Vielfalt und Individualitit

Mit Ringrohlingen im Vierkantprofil - aus fugenlos gezogenen Rohren gefertigt - bieten wir
Ihnen die ideale Ausgangsbasis zur Herstellung von Trauringen. Reduzierter Zeitaufwand, geringer
Materialeinsatz und somit ein Minimum an Bearbeitungsresten und -abféllen sind fiir Sie die
wesentlichen Vorteile dieses Produktes.

Wir liefern Ihnen kurzfristig Einzelstiicke in 14 und 18 kt Gelb- und WeiBgold, sowie in Platin-,
Palladium- und Silberlegierungen. Moglich sind Ringweiten von 43 bis 75 mm, Materialstarken
bis 4 mm und Ringbreiten bis maximal 20 mm - individuell nach lhren Angaben.

VORMATERIAL:

Rohr rechteckig abge- Abmessungen
stochen oder nach nach
Kundenspezifikation ~ Kundenwunsch
gedreht

Blech rechteckig gestanzt
oder gerdndelt

Farbgold 333/75 sattgelb
375/27 rot
375/60 sattgelb
417/45 gelb
585/40 rot
585/260 gelb
750/40 rot (5N)
750/90 rosé (4N)
750/125 sattgelb (3N)
750/130 sattgelb (3N)
750/150 hellgelb (2N)

WeiBgold 375/S3 weiB 1,5% Pd
585 M weiB 19% Pd
750 U weifB 12,5% Pd
750 CHR weiB 13% Pd
750 CHS weiB 13% Pd
750 M weiB 16% Pd
750 H8 weiB 5% Ni

Platin/Palladium  PdAg 950/20 weil
PtPd 600/100 weil
PtW 950 wei
PtRu 950 weil
PtPlus 950 weiB

Silber Ag 935 weil

Thr Vorteil:

Materialeinsatz und Zeitaufwand reduzieren sich
es fallen weniger Bearbeitungsreste, Feilung etc. an
kurzfristige Anfertigung

Ringweiten von 43 bis 75 mm

Materialstarke bis 4 mm

Breite nach Kundenspezifikation

Produkte | Ringrohlinge
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Unsere Qualitéit pragt sich ein

Ronden und Plattchen zur Schaffung bleibender
Werte - ausgezeichnete Eigenschaften ermdglichen
eine hohe Wertschépfung lhrer Produkte.

WERKSTOFF/LEGIERUNG Lieferform
Ronden/Plittchen
Feinsilber Ag 3N7 .
Ag 925 Sterlingsilber .
Ag 900 AgCu10 .
Ag 835 .
Ag 800 o
Ag 500 AgCu50 .
Feingold Au 99,99% .
Au 986/- .
Au 917/53 .
Au 900/50 .
Au 585/415 .
Au 333/75 O
Reinplatin .
Reinpalladium L

Weitere Legierungen auf Anfrage.
Fiir punzierfihige Legierungen: Gehaltstoleranzen
entsprechend den Punzierungsbestimmungen.

LIEFERFORM Durchmesser Lieferzustand ANWENDUNGEN

und Toleranz

Lieferform/
Oberflache

Gewichts-
toleranzen

mm

Ronden plan 1,0-4,0 Stiickgewicht weich glanzgewalzt Proof-, 1hr Vorteil:
15 - 50 + 0,03 + 2% Sonder: hart oder gebirstet, Spiegelglanz- und . .
ungebeizt Umlauf-Prégung — Gewichtskonstanz durch Einhaltung engster Toleranzen

randgestaucht Summengewicht oder gebeizt, . i . . . .
15 - 50 + 0,05 + 1% kugeldruck- — optimale Prage- und FlieBeigenschaften durch abgestimmte Technologien
plan — optimale Treib- und Tiefzieheigenschaften flir dekorative Anwendungen

51 - 100 + 0,05

SN
— vielfdltige Auswahl an Werkstoffen und Abmessungen
-

75-160 max. 30 nach Kunden- weich unpoliert Sonderpragung

je nach Kundenanforderung und Motiv Liefermdglichkeit von der preisgiinstigen
anforderung

Standardqualitét bis hin zur erlesenen Spiegelglanzoberflache
Andere Produkteigenschaften auf Anfrage. q piegelg

I
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Drihte| Stangen| Profile

Zeigen Sie Profil - mit hochwertigen Endprodukten

Ob weichgegliiht oder in harter Ausfiihrung, rund,
halbrund oder in einer Vielzahl weiterer Profil-
formen - unsere Drdhte, Stangen und Profile sind
eine wichtige Voraussetzung fiir den hohen Stan-
dard der zu fertigenden Endprodukte, die in den
verschiedensten Bereichen eingesetzt werden: von
der Elektrotechnik bis hin zur Medizinforschung,
deren anspruchsvolle Aufgaben nur mit verldss-
lichen Werkstoffen erfiillt werden kénnen.

Thr Vorteil:

— kontrollierte MaBgenauigkeit und
Zugfestigkeit

— Herstellung auf modernen Mehrfachziigen
mit Prazisionsspulen

— Homogenitdt und definierte Reinheit

WERKSTOFF/LEGIERUNG Lieferformen

Draht/Profile

333/75
375/27
375/60
417/45
585/40
585/90
585/200
585/260
585/300
585/340
750/20
750/40
750/90
750/125
750/130
750/150
755/40
755/125
900/50
917/10
917/53
986/-
990 Ga

333/585
37583
585 S
585 S2
585 M
590 H1
755 S
750 S
750 A
750 CHS
750 M
750 H8
750 H1

PdAg 950/20
Ptlr 800/200
PtPd 900/100
PtCo 950
PtW 950
PtPlus 950
PtCu 952
PtCu 960

Ag 835
Ag 925
Ag 935

Feinsilber Ag 4N
Feinsilber Ag 3N7
AgNi0,15

AgCu1,5Ni0,15 Algedur 27
AgCu3 Ag 970
CuAg2

AgNi10 AgNi 900/100
AgNi20 AgNi 800/200
AgPd30 AgPd 700/300
Feingold Au 99,99%

AuNi5 AuNi 950/50
AuAg26Ni3 AuAgNi 710/260

Reinplatin
Weitere Legierungen auf Anfrage.

Fiir punzierfihige Legierungen: Gehaltstoleranzen
entsprechend den Punzierungsbestimmungen.

LIEFERFORM

" Drihte rund

Drédhte halbrund
und oval

Dréhte
rechteckig

Walzdréhte

Durchmesser/
Abmessung

mm

0,1
> 0,5
> 3,0

Breite
1,0
> 3,0
> 6,0
> 10,0

Hohe
0,2
> 3,0
> 6,0
> 10,0

20/3,0
4,0/50/ 6,
8,0

3-6mm

Drdhte in Sonderprofilen auf Anfrage.
Bolzen/StrangguB: alle MaBe und Eigenschaften auf Anfrage.

Toleranzen

mm

+0/-0,03
+0/-0,04
+0/-0,05

+0/-0,04
+0/-0,05
+0/ - 0,06
+0/-0,07
+0/-0,08
+0.2

+0/-0,04
+0/-0,05

+ 0,02
+ 0,03
+ 0,05
+0,1

+ 0,02
+ 0,03
+ 0,05
+0,1

+ 0,05
+ 0,07
+0,1

DIN EN 12166
Klasse C

auf Anfrage

mm

2 0,05 bis 0,1
und > 6 (bis
max. 40 mm)

Abmessungen
<1 mmund
>6mm

Abmessungen
> 18 mm sowie
Hohe < 1/2
Breite

Durchmesser

> 8 mm und
Zwischenabstu-
fungen

Lieferzustand

Standard

0,05-0,8 mm
auf Spule
0,81 - 6,0 mm
im Ring

> 6,0 mm in
Stabform
weich - hart

ziehgerade,
Lange max. 2 m
hart

Verhaltnis Breite
zu Hohe = 2 zu 1,
andere Proporti-
onen auf Anfrage

weich

auf Spule, weich

gerichtet

als Stange

Hohe > 1/2 Breite,
hart

im Ring, weich

Produkte | Drihte | Stangen | Profile

Sonder

spez. Harte

Anwendungen

Dekorative
Anwendungen,
Schmuck und
Uhren, industrielle
Anwendungen,
Elektroindustrie,
Kontakthersteller,
Kabelhersteller,
Maschinen- und

geradegerichtet, Anlagenbau,

Lange > 2 m
spez. Harte

spez. Harte

im Ring, weich

bzw. nach Kun-
denspezifikation

als Stange

spez. Harte

Medizintechnik,
Mess- und
Regeltechnik,
Aufdampfmaterial
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WERKSTOFF/LEGIERUNG

333/75 sattgelb
375/27 rot

375/60 sattgelb
417/45 gelb

585/40 rot

585/260 gelb

750/40 rot (5N)
750/90 rosé (4N)
750/125 sattgelb (3N)
750/130 sattgelb (3N)
750/150 hellgelb (2N)

375 S3 weiB 1,5% Pd
585 S2 weiB 14% Pd
585 M weil 19% Pd
750 S weiB 10% Pd
750 U weiB 12,5% Pd
750 CHS weiB 13% Pd
750 M weiB 16% Pd
750 H8 weiB 5% Ni

PdAg 950/20 weiB

PtW 950 wei

PtRu 950 weif

PtPlus 950 weil

PtCu 960 weif3 ]hr Vorteil .

Ag 935 weil3 . .

Feinsilber Ag 4N beste Verarbeitungseigenschaften
Feinsilber 935 Ag 3N7

AgNi0,15 minimaler Polieraufwand durch optimale
Feingold Au 99,99%

Innen- und AuBenoberflichen
Weitere Legierungen auf Anfrage.

Fiir punzierféhige Legierungen: Gehaltstoleranzen auf Wunsch individuelle Profilvarianten und
entsprechend den Punzierungsbestimmungen. .
Sonderlegierungen

LIEFERFORM  AuBen- Wandstarken Toleranzen Oberflache Lieferzustand Anwendungen
durchmesser
mm mm Standard Sonder
Rundrohre, 0,8 - 35,0 WD 0,2-50 DINEN 12449 blank weich oder gerichtet Dekorative und
fugenlos oder gebiirstet  hart, gerade industrielle
Anwendungen,
Medizin-
08 -6,0 02-14 + 0,03 technik, Mess-
(+ 0,05) >14-25 + 0,04 und Regeltechnik,
Schreibgerate,
>6,0-100 02-14 + 0,03 Musikinstru-
(+0,06) >14-25 + 0,04 menten- und
>100- 18,0 02 - 14 004 Apparatebau
(+0,08) >14 - 16 +£005

>16 - 20 +0,06
>20 - 25 0,07
>25 - 30 +£0,08

Rohre

Geradlinigkeit zahlt sich aus

> 18,0 - 35,0 02 - 14 1005
(+0,12) >14 - 16 +007
>16 - 25 +0,08
>25 - 40 +0,10

Ob gezogen oder gehammert, fugenlose Rohre, einwandfrei gerade gerichtet und mit exakter

MaBhaltigkeit und vorbildlichen Eigenschaften gehdren selbstverstandlich zur Produktfamilie der

Allgemeine. Uberall dort, wo Qualitat und Prazision gefordert sind, finden sie ihren Einsatzbereich

Auf Anfrage: AD < 0,8 mm bzw. > 35,0 mm / SondergréBen bis max. AD 65,0 mm méglich sowie Wandstdrken < 0,2 mm bzw. > 5,0 mm fiir Au und Ag.
Profilrohre z.B. vierkant oder oval auf Anfrage.
Fertigungsldnge abhdngig von AD und WD.

- in der industriellen Fertigung ebenso wie in der Goldschmiedewerkstatt.

Produkte | Rohre
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WERKSTOFF/LEGIERUNG Zusammensetzung Lieferformen

TargetsfAufdampfwerkstoffe | Formteile o

: " : werkstoffe
Wenn Details entscheidend sind Feinsilber Ag > 99,99 .

Feinsilber Ag >99,97 .

Nach individueller Spezifikation mit state=of-the-art Produktions- Feingold Au 2 99,99 .

equipment hergestellte Edelmetalltargets, Aufdampfwerkstoffe Reinplatin -

und Formteile. Reinpalladium Pd > 99,95

Ob homogene Schichtdicke oder exakte MaBhaltigkeit - wo Weitere Werkstoffe gem. Kundenspezifikation.
hochste Prazision und stabile Prozesse entscheidend sind; dort
sind unsere Produkte im Einsatz.

LIEFERFORM Abmessungen Toleranzen Lieferzustand Anwendungen

Targets 0 bis 600 mm DIN ISO 2768-1 gem. Optische Datenspeicher, Elektronik,
5 i oder gem. Spezifikation Glasbeschichtung, dekorative Schichten,
?g%rgiardlange bis Kundgn— p Glasbeschichtung, deoratve Schiche
mm :
s spezifikation schichtung
Sonderlénge

‘ > 1300 mm
1 weitere MaBe und
F ; Formen auf Anfrage
/" ! Aufdampf- als Granulat (Au, Ag), Tabletten, Slugs, Dréhte und Stébe
} werkstoffe gem. Kundenspezifikation
P . Formteile Formen und MaBe DIN'ISO 2768-1  gem. technische und dekorative Anwendungen
auf Anfrage oder gem. Spezifikation

Kunden-
spezifikation

4

Hochentwickelte
Werkstoffe fiir

Zukunftstechnologien

Produkte | Targets | Aufdampfwerkstoffe | Formteile
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Wir veredeln Thre Produkte

Allgemeine-Anoden zeichnen sich durch einen besonders gleich-
maBigen und feinkdrnigen Gefligeaufbau und hohe Reinheitsgrade
aus. Die verschiedenen Abmessungen entsprechen internationalen
Anforderungen an eine moderne, kostengiinstige und hochwertige
Oberflichenveredelung. Auch unsere Gold- und Silbersalze bieten
Ihnen viele Vorteile.

WERKSTOFF Zusammensetzung Lieferform
Gewichts-% Anoden

Feinsilber Ag 4N Ag > 99,99 .

Feinsilber Ag 3N7 Ag = 99,97 .

Feingold Au > 99,99 .

LIEFERFORM MaBe Starken Oberflache Anwendungen

mm mm
Flachanoden max. 360 x 1000 2-10 gewalzt oder Galvanik

nach Kunden- geschliffen

anforderung

Lochung nach Kunden-
spezifikation

Dogbone-Anoden (Ag)  Lénge 100 - 1000 mm

wihlbar:
Typ A - 76 mm breit Randwulst 15 mm
Stegdicke 10 mm
Typ C - 76 mm breit Randwulst 9 mm
Stegdicke 6 mm
Drahtabschnitte 11 x10
1 x20
11 x 200
LIEFERFORM Edelmetallgehalt Liefermengen ab Lager Anwendungen
9
Salze Kaliumgoldcyanid 68,2 % 100,00 Galvanik
146,63
500,00
1.466,28
Kaliumgoldcyanid 67,0 % 500,00

Kaliumsilbercyanid 54 % 5.000,00 (auf Bestellung)

25.000,00 (auf Bestellung)

Silbercyanid 80 % 5.000,00 (auf Bestellung)

25.000,00 (auf Bestellung)

Weitere Salze auf Anfrage.

Thr Vorteil:

— gleichmaBige Veredelungsprozesse
— Optimierung Ihrer Produktivitdt durch ldngere Einsatzdauer

— Reduzierung lhrer Lagerhaltungskosten durch kurze Lieferzeiten

31

Silberkatalysator

Langlebigkeit im Kreislauf

Konsequente Material- und Prozessoptimierung in der Produktgruppe der Silberkataly-
satoren flr die Formaldehydherstellung (Reinheit Ag > 99,99 %) fiihren zu einem quali-
tativ hohen Standard, der sich durch extreme Wirtschaftlichkeit im Einsatz beweist. Dafiir
sprechen beste Mess- und Erfahrungswerte fiir die Faktoren Reinheit, Oberflachenstruktur,
Schiittdichte und Standzeit, die wir in kundenspezifischen Prozessanpassungen fiir die
Formaldehydherstellung erreichen.

Als Rundum-Anbieter mit eigenen Aufarbeitungskapazitaten fiir Feinsilber sorgen wir auch
fiir die direkte Wiederverwertbarkeit verbrauchter Kats.

Thr Vorteil:

— groBe mechanische Bestdndigkeit und somit langere
Lebensdauer des Katalysators

— relativ geringes Schiittgewicht, geringer Druckverlust
— groBe Reaktionsoberflache

— "hohe Reinheit

SILBERKATALYSATOR Chem. Spezifikation StandardkorngréBen Service

DIN 1SO 3310 mesh ASTM E11 Schiittdichte

mm gl
Ag = 99,99 % Aufarbeitung des
$348 max. Verunreinigung <100 ppm  035- 0,15 -45 + 100 <2900 verbrauchten
e Silberkatalysators
o ﬂ" . A2 Au 10 ppm 0,50 - 0,35 -35+ 45 <2500

s 10 ppm 1,00 - 0,50 -18+ 35 <1800

IN

IA

F"aj ‘ Pd
-@'* Pt

o Cu
] Ni
Po
Cr
Fe
Mn
Al
S
Cd

._J' b,

IN

10 ppm 2,00 - 1,00 -10+ 18 < 1600
25 ppm 2,00 - 0,50 -10+ 35 <2000
5 ppm
5 ppm
5 ppm

IN

IANIN A

IN

5 ppm

IN

5 ppm
5 ppm
10 ppm

IN A

IN

5 ppm

Weitere Korngrossen auf Anfrage.

Produkte | Anoden | Gold- und Silbersalze | Silberkatalysator
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Lote

Legen Sie Wert auf die richtige Verbindung

Abgestimmt auf Farbe und Feingehalt der Legierungen offerieren
wir eine reichhaltige Auswahl an bewadhrten Loten mit unter-
schiedlichen Arbeitstemperaturen, optimalem FlieBverhalten
und hoher Festigkeit. Zur Erzielung bester Lotergebnisse empfeh-
len wir, die auf die jeweiligen Lote abgestimmten Flussmittel zu
verwenden.

Die ausgezeichneten Eigenschaften der Allgemeine-Lote
ermoglichen eine wirtschaftliche Verarbeitung. So sichern auch
Sie sich ein qualitativ hochwertiges Endprodukt. Eine breite
Produktpalette aus Silber-, Gold-, Platin- und Palladiumloten
steht [hnen zur Verfiigung.

o
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Lote

LOTGRUPPEN Arbeits- FlieBverhalten  Flussmittel-
temperatur empfehlung
Draht, Blech °C
Farbgoldlote (gelb)
cadmiumfrei 333 L1cdf 720 streng t
cadmiumfrei 333 L3 cdf 680 leicht hft
cadmiumfrei 375L1cdf 750 streng t
cadmiumfrei 585 L1 cdf 800 streng B
cadmiumfrei 58512 cdf 760 mittel t
cadmiumfrei 585 L3 cdf 730 leicht t
cadmiumfrei 750 L1 cdf 815 streng B
cadmiumfrei 750 L2 cdf 780 mittel t/B
cadmiumfrei 750 L3 cdf 750 leicht t '
cadmiumfrei 917 L1 cdf__ 880 streng B LIEFERFORMEN Name  Kurzzeichen Werkstoff-  Legierungs- Schmelz-  Arbeits-  Dichte Hinweis fiir
cadmiumhaltig 333 L1 700 streng h DIN EN 1044 kennzeichnung bestandteile bereich temperatur Verwendung
cadmiumhaltig 33313 640 leicht h nach EN ISO
cadmiumbhaltig 37512 690 mittel h 3677:1995
cadmiumhaltig 37513 650 leicht h
cadmiumhaltig 585 L1 780 streng t/B °C °C Gew.-% Grundwerkstoff Lotstelle Lotzufiihrung
cadmiumhaltig 585 L2 720 mittel h/t
cadmiumhaltig 585 L3 670 leicht h Hartlote AgCuZn(Sn) 750 Ag L1 Ag 75,0 740 - 775 770 10 Edelmetalle Spalt angesetzt und
cadmiumhaltig 750 L1 820 streng B Cu 23,0 eingelegt
cadmiumhaltig 750 L2 750 mittel t/B Zn 2,0
cadmiumhaltig 750 L3 700 leicht h/t '
cadmiumhaltig 750 L1s 810 streng B Hartlote AgCuZn(Sn) 675 Ag L1 Ag 67,5 700 - 730 730 97 Edelmetalle Spalt angesetzt und
Farbgoldlote (rot) Cu 23,5 eingelegt
cadmiumhaltig 585 L3r 740 leicht t/B Zn90
cadmiumhaltig 750 L1r 800 streng B !
cadmiumhaltig 750 L2r 760 mittel t/B Hartlote AgCuZn(Sn) 600 Ag L2 Ag 60,0 695-730 710 9,5 Edelmetalle Spalt angesetzt und
WeiBgoldlote - - Cu 26,0 eingelegt
cadmiumfrei/nickelfrei 585 WL3 Pd 780 leicht B 7
cadmiumfrei;nickelfrei 750 WL3 Pd 800 leicht B 4
cadmiumfrei/nickelhaltig 585 WL1 Ni 800 streng B - . A _ B
cadmiumfrei/nickelhaltig 750 WL1 Ni 840 S B Hartlote AgCuZn(Sn) 600 Ag L3 AG 101 B A;;GOCuZnSn ég 60,0 620 - 685 680 9,6 Edelmetalle Spalt arlgesletzt und
cadmiumfrei/nickelhaltig 830 WL1 Ni 850 streng B 620/685 u 23,0 Sigeieot
Platinlote Zn 145
cadmiumfrei Pt Lot L1 1400 streng Pt-Clean Sn 2,5
cadmiumfrei Pt Lot L3 1110 leicht Pt-Clean
Palladiumlote Hartlote AgCuZn(Sn) 550 Ag L1 AG 103 B-Ag55ZnCuSn- Ag 55,0 620 - 660 650 9,4 Stéhle, Kupfer- Spalt angesetzt und
cadmiumfrei Pd Lot L1 1110 streng Pt-Clean 630/660 Cu 21,0 und Nickel- eingelegt
cadmiumfrei Pd Lot L3 800 leicht Pt-Clean Zn 22,0 legierungen
Schmucksilberlote Sn 2.0
cadmiumfrei 750 Ag L1 770 streng t | . S | | R - B
cadmiumfrei 675Ag L1 730 streng h/t zinkfreie Sonderhartiote AgCu28  AG 401 B-Ag72Cu-780  Ag 72,0 780 780 10 Stahle, Kupfer-  Spalt eingelegt
cadmiumfrei 600 Ag L2 710 mittel h Cu 280 und Nickel-
cadmiumfrei 600 Ag L3 680 leicht h " X
cadmiumfrei 550Ag L3 660 leicht Oxynon legierungen

Bei Verwendung dieser Produkte beachten Sie bitte unsere Sicherheitsdatenbldtter.

Thr Vorteil:

optimales FlieBverhalten
hohe Festigkeit

gute Farbabstimmung zu den jeweiligen Legierungen

Produkte | Lote



Hilfen fur den Goldschmied

Praktische Arbeitserleichterungen

Aus unserem intensiven Kontakt mit kreativ Schmuckschaffenden, Designern und Goldschmie-
den wissen wir, dass jede Unterstlitzung zur Vereinfachung von Arbeitsprozessen eine groBe
Entlastung bedeuten kann. Letztendlich ermdglichen wir unseren Kunden damit, sich ganz
auf ihre eigentlichen Starken konzentrieren zu konnen: die Umsetzung von Ideen, die Findung
von neuen Gestaltungsmaglichkeiten. Um Ihnen hier den Riicken freizuhalten, hat sich die
Allgemeine Einiges einfallen lassen.

Produkte | Hilfen fiir den Goldschmied
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Hilfen fiir
den Goldschmied

GOLDBADER

AURUNA® 215

AURUNA® 220

AURUNA® 311

AURUNA® 536 LC

AURUNA-Color®

RHODUNA © TD

RHODUNA @ SL-C

PLATUNA ® N1 *

Schwarz-
Ruthenium 474

RHODUNA @ SL-P *

*= auf Anfrage

WEISSE EDELMETALLBESCHICHTUNGEN

fiir dicke hellgelbe Schichten

fiir dicke 14 k-Hamilton
Farbe (blassgelb)

haftfeste
Edelstahldirektvergoldung
(sattgelb)

fiir dicke sattgelbe Schichten

Farbgoldelektrolyte fiir
diinne Schichten

sehr helle weiBe
Rh-Schichten

sehr helle weiBe
Rh-Schichten bei geringerer
Rh-Konzentration

weiBe Platinschichten

edle anthrazitfarbene
Uberziige

brillant-weiBe
Stiftrhodinierung

Samtliche Angaben beziehen sich auf neu angesetzte Bader.

Goldgehalt

2,54/l

4g/l

29/l

2 g/l

19/l

Feingehalt

29 Rh/1I

1g Rh/1I

4q Pt/2

59 Ru/1l

19 Rh/50m|

Lieferform

11
gebrauchsfertig

11
gebrauchsfertig

11
gebrauchsfertig

11
gebrauchsfertig

Ansatzsalz fiir 11

Lieferform

200 ml Ansatz-
konzentrat

50 ml Ansatzkon-

zentrat

200 ml Ansatz-
konzentrat

156 ml Ansatz-
konzentrat

gebrauchsfertig

Bad-Typ

schwach
sauer

schwach
sauer

stark sauer

schwach

sauer

alkalisch
cyanidisch

Bad-Typ

stark sauer

stark sauer

stark sauer

stark sauer

stark sauer

39

Vorteile

zu Hautténen passender, weicher Farbton (1 N - 2 N), gleichm&-

Bige Farbe, hohe Harte (> 220 HV), Schichtdicken von 0,1 - 3 um,
farbkonstante Schicht, frei von Nickel und Kobalt - nicht Allergie
ausldsend

extrem hohe Harte (270 HV), Schichtdicken von 0,1 - 5 pm, breiter
Anwendungsbereich, farbkonstante Schicht, einfache Handhabung

Direktvergolden von Edelstahl, groBer anwendbarer Stromdichtebe-
reich, keine Badheizung notwendig, einfache Handhabung, chlorid-
und fluoridfrei, Rhodiumschichtaktivierung (in Einzelfallen)

hohe Harte, gute Tiefenstreuung, frei von Nickel und Kobalt - nicht
Allergie auslosend, robuster Elektrolyt, einfache Handhabung

verschiedene Farbnuancen, harter Goldiiberzug, Farbkonstanz auch
bei diinnsten Schichten, geringer Goldgehalt, hoher Feingehalt (> 18
Karat), einfache Handhabung

Vorteile

sehr helle Schicht bis 0,5 pm, hohe Harte, gute Tiefenstreuung, ein-
fache Anwendung, auBergewdhnlich groBer Stromdichtebereich

sehr geringer Rhodium-Gehalt 1 g/l, sehr helle Schicht bis 0,2 pm,
hohe Harte, gute Tiefenstreuung, einfache Anwendung

sehr helle Schicht bis 1 pm, hohe Harte, gute Tiefenstreuung,
einfache Anwendung, auBergewdhnlich groBer Stromdichtebereich,
niedrige Arbeitstemperatur

edle anthrazitfarbene Uberziige, hohe Harte, Farbkonstanz, einfache
Anwendung, Glanz erhaltend, Schichten bis 0,5 um

sehr helle Schicht, lange Lebensdauer, schnelle Bedeckung, abrieb-
besténdig, gebrauchsfertige Lieferform, 6konomische VersandgroBe,
einfache Handhabung




Dazu halten wir in Blech- oder Drahtform bzw. als Band
auf der Spule entsprechende Lote und das jeweils passende

: Flussmittel bereit:

= : . Fiir Goldschmiedewerkstatten steht ein umfangreiches Lager-
: ’ rogramm | 24_ Stunden_ Semce 4 programm an Schmuckhalbzeugen im 24-Stunden-Service zur

. i Schmucklote
Verfiigung: ,Morgens bestellt - mittags zum Versand"

FARBGOLDLOTE cadmiumfrei 333 L1 cdf
333 L3 cdf
GieBplattchen bevorraten wir in folgenden Legierungen: 585 L1 odf
585 L2 cdf
585 L3 cdf
750 L1 cdf
750 L2 cdf
750 L3 cdf
FARBGOLD 333/75 sattgelb 917 L1 cdf
585/40 rot
585/100 rosé
585/260 gelb
585/300 hellgelb
585/340 griingelb
750/40 rot
750/90 rosé
750/130 sattgelb
750/150 hellgelb
900/50 satt'gelb T
917/10 rosé S

WEISSGOLD 590 H1 weiB Ni 750 L1s
585 S weil3 Pd
585 M weil3 Pd
750 H1 weiB Ni
750 S weil Pd
750 M weiB Pd

PLATIN UND PALLADIUM Ptlr 800 wei Pt
PLW 950 wei Pt

om e e

9 el 600 Ag L3

% SILBER Ag 935 weiB Ag 550 Ag L3

£ Géngige Blech- und Drahtstarken sowie Rohrvarianten und

Schmucklegierung  Farbe

FARBGOLDLOTE mit Cadmium 333 L1
33313
585 L1
585 L2
585 L3
585 L3 r
750 L1
750 L2
750 L3

WEISSGOLDLOTE cadmiumfrei 585 WL1 Ni
585 WL3 Pd
750 WL1 Ni
750 WL3 Pd
830 WL1 Ni

SCHMUCKSILBERLOTE cadmiumfrei 750 Ag L1
675 Ag L1

Ag 935 mit Feingoldauflage - g9/w Au/Ag PLATINLOTE cadmiumfrei Pt Lot L1
Pt Lot L3

PALLADIUMLOTE cadmiumfrei  Pd Lot L1(ptLotL3)
. Pd Lot L3 (= 750 WL3 Pd)

VORMATERIAL FUR GUSS Legierung Farbe

FARBGOLD 333/1206 gelb
375/120G gelb : : . _ )
585/90 gelb Komplettiert wird dieses Halbzeugsortiment durch ein

WEISSGOLD 585 H10 weiB umfangreiches Angebot an Hilfsmitteln, Gerdten und
585 52 weib
587 H2 weiB Ni

751 E weiB . .
=20/H10 weil Die Zusammensetzung des Lagerprogramms wird

Galvanoprodukten.

750U weiB kontinuierlich den Marktgegebenheiten angepasst.
750 S2 weiB

PLATIN UND PALLADIUM PtCo 950 weiB Pt
Pt Plus 950 weiB Pt .
PtCu 952 weiB Pt Eine aktuelle Ubersicht der vorratigen Produkte entnehmen

Sie daher bitte dem gesonderten Prospekt ,Lagerprogramm
Schmuck-Halbzeuge”, den wir Ihnen auf Wunsch gerne
zuschicken oder den Sie sich alternativ auch von unserer
Internetseite www.allgemeine-gold.de downloaden kénnen.

Produkte | Lagerprogramm | 24-Stunden-Service




Schmuckhalbfabrikate | Furnituren

Die Allgemeine bietet Ihnen in Zusammenarbeit mit der Firma Domino, Hersteller von liberwiegend
gegossenen Schmuckhalbfabrikaten von hoher Qualitdt, den Zugang zu Europas umfangreichstem
Sortiment an Fassungen, Ringschienen und anderen wichtigen Komponenten im Schmuckbereich.
Aufeinander abgestimmt und tibersichtlich zusammengefasst im ,Handbuch” fiir den Goldschmied.

Ein reichhaltiges Lager und kurzfristige Lieferzeiten ermdglichen dem Goldschmied effektives
Arbeiten. Die Produkte sind in 14 ct./18 ct. (gelb + weiB) sowie in Platin und als gegossene Teile
auch in 935 Ag erhéltlich.

Details entnehmen Sie bitte unserem Handbuch.

Sparen Sie Geld...

Nicht immer lohnt es sich, Standardelemente selbst
zu fertigen. Nutzen Sie unser riesiges Sortiment an
Schmuckhalbfabrikaten und Furnituren, um die
Produktivitat Ihrer Werkstatt zu optimieren.

D’"%
... und Zeit (i-.é
Man muss nicht alles selbst machen, wenn hochwertige ,Standards” das Leben erleichtern

kénnen. Mit Schmuckhalbfabrikaten der Allgemeine kénnen Sie sich auf das Wesentliche

konzentrieren und Sie schaffen sich Freiraum fiir Kreativitat.

Vergleichen Sie 1:1, was Threm Kunden passt

Unser Handbuch ist eine echte Verkaufshilfe fiir Sie. Legen Sie Schmuckelemente auf die abge-
bildeten Objekte und machen Sie sich gemeinsam mit lhrem Kunden ein erstes Bild. Alle Abbil-
dungen sind in OriginalgroBe und perspektivisch dargestellt. Ihr Kunde bekommt sofort einen
Eindruck von seinem neuen Schmuckstiick.

Kombinieren Sie nach Lust und Laune

Einer der groBten Vorteile unseres Handbuchs sind die unzdhligen Kombinationsmdglichkeiten
der einzelnen Schmuckelemente. Dieses Komplettsystem ist eine unerschdpfliche Quelle fiir
immer neue Schmuckkreationen.

Setzen Sie auf Qualitit

WStandardldsungen” bedeuten keinen Qualitdts- oder Imageverlust. Denn unsere Produkte sind
auf lhre Bediirfnisse abgestimmt. Uberzeugen Sie sich von unserer hohen Qualitit auch in diesem
Produktsegment, das in 14 ct./18 ct. (gelb + weiB) sowie Pt erhltlich ist. Dariiber hinaus sind
gegossene Teile auch in 935 Ag lieferbar.

Nutzen Sie unsere Logistik

Durch die Erweiterung unseres Angebotes kdnnen Sie zusatzlich zu Ihrer Halbzeugbestellung
Schmuckhalbfabrikate in einer Sendung geliefert bekommen. Als Komplettanbieter versorgt Sie
die Allgemeine aus einer Hand - selbstverstindlich auch {iber Ihr Gewichtskonto.

Freuen Sie sich iiber lhr kostenloses Lager

Ihr neues Handbuch ist ein virtuelles Lager, von dem Sie jederzeit und unkompliziert vorgefertigte
Schmuckelemente abrufen kdnnen - und das ohne jegliche Lagerhaltungskosten fiir Sie.

Produkte | Schmuckhalbfabrikate | Furnituren



...und was machen Sie
mit Ihren Produktionsresten?

Mit unserem Kreislaufmanagement fithren wir Thre
Produktionsreste in Thren Edelmetallkreislauf zuriick.

Auf dem Gebiet der Edelmetall-Riickgewinnung, der Edelmetall-Produkte und des Edelmetall-
Handels bietet die Allgemeine ihren Kunden der edelmetallverarbeitenden Industrie sowohl
einen Full-Service ,Edelmetalle aus einer Hand" als auch spezielle Problemldsungen an.

Fiir die Lieferung neuer Edelmetallhalbzeuge geben Sie uns die in Ihrer Produktion anfallenden
Edelmetallwertstoffe zur wirtschaftlichen Wiederverwendung zuriick.

Das Material arbeiten wir nach modernsten Verfahren kostengiinstig fiir Sie auf.

Den,Gegenwert bekommen Sie, ganz nach Wunsch, als Feinmetall- oder Halbzeuglieferung,
als Edelmetallgutschrift auf Ihr Gewichtskonto oder als Uberweisung auf Ihr Bankkonto.

Damit bietetsdie Allgemeine den geschlossenen Edelmetallkreislauf und sichert somit
die effiziente Nutzung und den okenomischen Wiedereinsatz-threr edlen Werkstoffe.

Thr Vorteil:
— Sie haben EINEN Partner fiir die gesamte Edelmetallthematik

— Wir fiihren kostenfrei Ihr Gewichtskonte fiir Edelmetalle

— Sie vermeiden Kursrisiken durch im Kreislauf gefiihrtes Edelmetall

Service = Produktionsreste



Die Allgemeine bietet ihren Kunden den kompletten
Edelmetallkreislauf.

Rohstoffe sind heute wertvoller denn je. Edelmetalle aus der Sekundargewinnung sind noch
wichtiger geworden, je weiter die Sorge fiir eine intakte Umwelt weltweit in den Fokus riickt.
Mit dem kompletten Edelmetallkreislauf bietet die Allgemeine daher eine umweltneutrale
Losung fiir die Verfligbarkeit von Edelmetallen an. Das aus den uns angelieferten edelmetall-
haltigen Reststoffen wieder gewonnene Edelmetall ist von hdchster Reinheit und flieBt direkt

wieder in die Produktion von Werkstoffen, Legierungen, Halbzeugen und handelsfahigen
Edelmetallen zuriick.

Service | Edelmetallkreislauf

Edelmetallrickgewinnung

SCHEIDGUT GEKRATZ LOSUNGEN

GEWICHTSFINDUNG

v
GEWICHTSFINDUNG
_HOMOGENISIERUNG

HOMOGENISIERUNG

AUFBEREITUNG PROBENAHME

ANALYTIK

ABRECHNUNG




Service | Edelmetallservices



NE-Metallhandel

... regionale Verbindungen

Immer vor Ort

Im regionalen Bereich bietet die Allgemeine mit ihrer Abteilung NE-Metallhandel neben dem Recycling

von Altmetallen und Schrotten auch ein umfangreiches Programm von NE-Metallhalbzeugen an.

Service + Leistung

Der komplette NE-Metallkreislauf - von der fachgerechten Entsorgung bis zum Handel hochwertiger
NE-Metalle und -Halbzeuge.

Unser Verwertungsspektrum reicht vom einfachen ,Eisenschrott” bis hin zu wertvollen Produktionsresten

aus der Metallverarbeitung. Mit tagesaktuellen Kauf- und Verkaufsangeboten und unserem effizienten Bring-

und Abholservice decken wir diese Sparte unseres Metallgeschafts zuverldssig ab.

Wir disponieren, lagern, kommissionieren, liefern:

NE-HALBZEUGE

Binder und Bleche in

— Messing
Tombak
Neusilber
Kupfer

I A ]

Bronze

—  Aluminium

= Drihte in

— Messing

_"""' — Neusilber
' & — Kupfer
— Bronze
' Rohre in
— Messing

CuZn37 [ CuZn30 [ CuZn28
CuZn15 [ CuZn 20
CuNi12Zn24 | CuNi18Zn20
E-Cu /[ SE-Cu [ SF-Cu [ CuFe2P

CuSn6 [ CuSn8 [ CuSn4 /|
CuSn6Zn6 [/ CuSn 0,15

CuZn39Pb3 [ CuZn38Pb2 [ CuZn37 [ CuZn15
CuNi12Zn24 | CuNi18Zn20

E-Cu / SE-Cu [ SF-Cu [/ OF-Cu

CuSn6 [ CuSn4

CuZn37 [ CuZn39Pb3

Sidgezuschnitte aus Platten in

— Aluminium AIMg3 / AIMg4,5Mn [ AIMgSi1 /
AlCuMg1/ AlZnMgCu1,5

— Messing  CuZn37 [ CuZn39Pb2
—  Kupfer SE-Cu / E-Cu

Flutzprofile in
= Aluminium  AlMgSi0,5

Stangen in
—  Aluminium /[ Kupfer [ Messing [ Bronze [ RotguB

ROHMETALLE

— Elektrolytkathoden, auch geschnitten, zu
Legierzwecken

— Anoden aus Kupfer, Nickel, Zinn und Zink

— Legiermetalle aus Kupfer, Nickel, Messing,

Zinn, Zink, Antimon, Cadmium, Kobalt, Blei,

sonstige Seltenmetalle

Gut sortiert

Eine durchdachte Sortimentsbildung innerhalb unseres Recyclingkreislaufes
ermdglicht Ihnen bestmdgliche Aufarbeitungskonditionen fiir Ihre Produktionsabfalle.

Wir holen, sammeln, sortieren, verwerten:

— NE-Metallschrotte und -spane wie Stanzabfille, Drehspdne und sonstige
Abfille aus Kupfer, Messing, Bronze, RotguB, Neusilber, Aluminium,
Nickel, div. Sonderlegierungen mit oder ohne Oberflachenveredelung,
Zinn, Zink, Blei und Kabelreste

— Stahlschrott und -spine wie Stanzabfélle und Drehspane, Mischschrott,
GuBschrott und -spéne, Trager, Grobbleche, Maschinen und sonstige Schrotte

Edelstahlschrotte und -spane wie Stanzabfélle und Drehspane, V2A,
V4A, Chromstahle, Titan, Thermo-Bi-Metalle (FeNi), NCT, HSS, etc.

sonstige Schrotte und Sonderwerkstoffe

Service | NE-Metallhandel



TV

ISO 14001:2004
riifikat: 01 104 042252

Zertifikat: 01 100 6060

Entsorgungs-
fullblg'ri:g



54

Allgemeine-Gruppe und verbundene Unternehmen innerhalb des Umicore-Konzerns

t,lmim:qr.-n'i:g

jewellery &
Elextroplating

S
7

PHOGUSSA

Allgemeine

Gold- und Silberscheideanstalt AG

fraisras

umicore
Jewellery &
Electraplating

Service | Multiregional

Umicore Galvanotechnik GmbH

Klarenbergstrasse 53-79

73525 Schwibisch Gmiind | Germany

Phone +49 7171 607-01 | Fax +49 7171 607-288

E-Mail: galvano@eu.umicore.com | Internet: www.umicore-galvano.com

Schone Edelmetaal B.V.

Meeuwenlaan 88

1012 JK Amsterdam | The Netherlands

Phone +31 20 435 0222 | Fax +31 20 435 0220
E-Mail: schone@schone.nl | Internet: www.schone.nl

OGUSSA

Osterreichische Gold- und

Silberscheideanstalt Ges.m.b.H.

Liesinger Flurgasse 4

1235 Wien | Austria

Phone +43 1 86646-0 | Fax +43 1 86646-4324
E-Mail: office@oegussa.at | Internet: www.oegussa.at

Umicore Marketing Services UK Ltd.

Branston Court, Branston Street

Hockley, Birmingham B18 6BA | Great Britain

Phone +44 121 554 39 85 | Fax +44 121 551 75 33

E-Mail: sales.birmingham@umicore.com | Internet: www.allgemeine.co.uk

ITALBRAS SPA

Strada del balsego, 6

36100 Vicenza | Italy

Phone +39 0444 347517 | Fax +39 0444 347542
E-Mail: info@italbras.it | Internet: www.italbras.it

Umicore Precious Metals (Thailand) Ltd.

47/33 Moo 4, Gemopolis Industrial Estate

Sukhapibal 2 Road,

Dokmai Subdistrict, Pravet District

Bangkok 10250 | Thailand

Phone +66 2727 0234 | Fax +66 2727 0238

E-Mail: enquiry@ap.umicore.com | Internet: www.umicore.co.th

Imperial Smelting and Refining Co. of Canada Ltd.

451 Denison Street

Markham, ON L3R 1B7

Canada

Phone +1 905 475 - 9566 | Fax +1 905 475 - 0703

E-Mail: info@imperialproducts.com | Internet: www.imperialproducts.com

=

Sie'haben noch weitere Fragen?

Wir freuen. uns auf ein personliches Gesprach

Kanzlerstrasse 17 | 75175 Pforzheim | Germany
Telefon +49 7231 960-0 | Telefax +49 7231 68740
info@allgemeine-gold.de | www.allgemeine-gold.de






